DECLARATION OF
PERFOMANCE

Cpr: Dopcpro1

1) Code d'identification unique du produit type : Composants de systémes de conduits de fumée selon EN 1856-1

2) Identification du produit: EDW25, DW25, DWC25, Extetic, DW25AL
(Désignation 1) EN 1856-1 T200 P1W V2 L50040 O30 pour DN 80 =300
(Désignation 2) EN 1856-1 T200 P1W V2 L50050 O45 pour DN 350 + 450
(Désignation 3) EN 1856-1 T200 P1W V2 L50050 060 pour DN 500 + 550
(Désignation 4) EN 1856-1 T600 N1W V2 L50040 G70 pour DN 80 =300
(Désignation 5) EN 1856-1 T600 N1W V2 L50050 G105 pour DN 350 + 450
(Désignation 6) EN 1856-1 T600 N1W V2 L50050 G140 pour DN 500 + 550
(Désignation 7) EN 1856-1 T600 N1W V2 L50060 G140 pour DN 550 + 600
(Désignation 8) EN 1856-1 T600 N1W V2 L50060 G280 pour DN 600 + 800
(Désignation 9) EN 1856-1 T600 N1W Vm L20040 G70 pour DN 80+ 300
(Désignation 10)  EN 1856-1  T600 N1 W Vm L20050 G105 pour DN 350 =450
(Désignation 11) EN 1856-1 T600 NTW Vm L20050 G140 pour DN 500 + 550
(Désignation 12) EN 1856-1 T600 NTW Vm L20060 G140 pour DN 550 + 600
(Désignation 13)  EN 1856-1  T600 N1 W Vm L20060 G280 pour DN 650 =800

3) Usage ou usages prévus du produit de construction, conformément a la spécification technique harmonisée applicable,
comme prévu par le fabricant : Transport des produits de combustion des appareils vers I'atmosphére extérieure

4) Nom et adresse du fabriquant : Expo Inox S.p.a., Viale Artigianato 6, Borgo San Siro (PV) - ltalie
5) Nom et adresse du représentant autorisé : non applicable
6) Systeme d'évaluation et vérification de la constance de la prestation du produit : Systeme 2+

7) Lorganisme notifié KIWA ltalia S.p.a No. 0694 :
- aréalisé l'inspection initiale de I'établissement de fabrication et du contrdle de la production en usine ainsi que la
surveillance, I'évalutation et I'appréciation permanente du controle de la production en usine, selon le systéme 2+
- a délivré le certificat de conformité du contréle de la production en usine

8) Performances déclarées :

= &
2 Résistance a la compression Répond au critere EN 1856-1:2009 o
Q Résistance au feu (Désignation 4,9) G70 EN 1856-1:2009 (&}
(Désignation 5, 10) G105 .
0 (Désignation 6, 11) G140 %
Q (Désignation 7, 12) G140
° (Désignation 8, 13) G280 =
Etanchéité aux gaz/fuites (Désignation 1 + 3) : P1 EN 1856-1:2009 c
Q (Désignation 4 + 13) : N1 1
Coefficient de rugosité 1 mm (selon EN 13384-1) EN 1856-1:2009 (o]
Perte d’energie mécanique Selon EN 13384-1 EN 1856-1:2009
Résistance thermique 0,35 m2k/W EN 1856-1:2009 Q.
Résistance au choc thermique Répond au critére EN 1856-1:2009 x
Installation non verticale Répond au critére EN 1856-1:2009 (oh)
Composant soumis a la charge du vent Répond au critére EN 1856-1:2009 .
Résistance a la diffusion de vapeur d’eau Répond au critere EN 1856-1:2009 ;
et a la pénétration de condensats
Résistance a la corrosion Classe V2 (désignation 1 + 8) EN 1856-1:2009 ;
Classe Vm (désignation 9 + 13)
Gel / dégel Répond au critere EN 1856-1:2009 ;

Les performances du produit identifié aux points 1) et 2) sont conformes aux performances déclarées indiquées au point 8.
La présente déclaration des performances est établie sous la seule responsabilité du fabricant identifié au point 4.

Lieu et date Signé pour le fabricant et en son nom par

Borgo San Siro le 01/07/2013 /%@




DECLARATION OF
PERFOMANCE

Cpr: Dopcpr02

1) Code didentification unique du produit type : Composants de systémes de conduits de fumée selon EN 1856-1, EN 1856-2
2) Identification du produit:sw, ESW, SWBLACK, FEREX PELLET, FEREX LEGNA

(Désignation 1)  EN 1856-1 T200 P1WV2 150040 030/ 060 pour DN 80+200  (SW, SWBLACK)
(Désignation 2)  EN 1856-1 T200 P1WV2 150050 030 pour DN 220500 (SW)
(Désignation 3)  EN 1856-2 T600 N1WV2 L50040 G pour DN 80+200 (SW)
(Désignation4)  EN 1856-2 T600 N1WV2 L50040 G500 pour DN 80+200 (SW)
(Désignation 5)  EN 1856-2 T600 N1TWV2 L50050 G pour DN 220+500 (SW)
(Désignation 6) EN 1856-2 T600 N1WV2 L50050 G500 pour DN 80+500 (SW)
(Désignation7)  EN 1856-2 T600 N1TWV2 L50060 G pour DN 550900 (SW)
(Désignation 8)  EN 1856-2 T600 N1 DV2 150060 G500 pour DN 550900 (SW)
(Désignation 9)  EN 1856-2 T600 N1WVm L20040 G pour DN 80+200 (ESW)
(Désignation 10) EN 1856-2 T600 N1 DVm L20040 G500 pour DN 80+200 (ESW)
(Désignation 11) EN 1856-2 T600 N1WVm L20050 G pour DN 220+500 (ESW)
(Désignation 12) EN 1856-2 T600 N1 DVm L20050 G500 pour DN 80+500 (ESW)
(Désignation 13) EN 1856-2 T600 N1WVm L20060 G pour DN 550900 (ESW)
(Désignation 14) EN 1856-2 T600 N1 DVm L20060 G500 pour DN 550900 (ESW)
(Désignation 15) EN 1856-2 T450 N1TWV2 L50040 G pour (SWBLACK)
(Désignation 16) EN 1856-2 T450 N1TWV2 L50040 G800M pour DN 80+300 (SWBLACK)
(Désignation 17) EN 1856-2 T200 P1WVm L01120 030 pour DN 80+100 (Ferex Pellet)
(Désignation 18) EN 1856-2 T600 N1 DVm L01200/L01120 GXXXNM pour DN 80+180 (Ferex Legna/ Ferex Pellet)
(Désignation 19) EN 1856-2 T600 N1 DVm L01200 G8OOM pour DN 200

3) Usage ou usages prévus du produit de construction, conformément a la spécification technlque harmonisée applicable,
comme prévu par le fabricant : Transport des produits de combustion des appareils vers I'atmosphére extérieure

4) Nom et adresse du fabriquant : Expo Inox S.p.a., Viale Artigianato 6, Borgo San Siro (PV) - ltalie

5) Nom et adresse du représentant autorisé : non applicable

6) Systeme d'évaluation et vérification de la constance de la prestation du produit : Systéme 2+

7) Lorganisme notifié KIWA ltalia S.p.a No. 0694 :
- a réalisé l'inspection initiale de I'établissement de fabrication et du contréle de la production en usine ainsi que la

surveillance, I'évalutation et I'appréciation permanente du contréle de la production en usine, selon le systéme 2+

- a délivré le certificat de conformité du contrdle de la production en usine

8) Performances déclarées :

CARACTERISTIQUES ESSENTIELLES PERFORMANCES SPECIFICATION TECHNIQUE

EN 1856-2:2009

Résistance a la compression

©)

N
S OLY Fga
o e
Q S A
0 Ol = 5=
Résistance au feu (Désignation 3 = 16, 18 19) G EN 1856-2:2009
(Désignation 1, 2, 17) O
Etanchéité aux gaz/fuites (Désignation 1, 2, 17) : P1 EN 1856-2:2009
(Désignation 3'+16,18,19) : N1
Coefficient de rugosité 1 mm (selon EN 13384-1) EN 1856-2:2009
Perte d’energie mécanique Selon EN 13384-1 EN 1856-2:2009
Résistance thermique 0.0m2C/W EN 1856-2:2009
Résistance au choc thermique Répond au critéere EN 1856-2:2009
Composant soumis a la charge du vent Répond au critére EN 1856-2:2009
Résistance a la diffusion de vapeur d’eau Répond au critere EN 1856-2:2009
et a la pénétration de condensats
Résistance a la corrosion Classe V2 pour désignation 1 + 8, 15, 16 EN 1856-2:2009
Classe Vm pour désignation 9 + 14 1719
Gel / dégel Répond au critére EN 1856-2:2009

Les performances du produit identifié aux points 1) et 2) sont conformes aux performances déclarées indiquées au point 8.
La présente déclaration des performances est établie sous la seule responsabilité du fabricant identifié au point 4.

Lieu et date Signé pour le fabricant et en son nom par
Borgo San Siro le 01/07/2013

wWww.expoinox.com



DECLARATION OF
PERFOMANCE

Cpr: Dopcpr03

1) Code d'identification unique du produit type : Composants de systémes de conduits de fumée selon EN 1856-2

2) Identification du produit: EXpoflex, Flexeco, Corrflex, Extraflex
(Désignation 1) EN 1856-2 T200 P1WV2 L50010/0120 pour DN 80 + 160
(Désignation 2) EN 1856-2 T600 N1TWV2 L50010/012 G pour DN 60 + 400
(Désignation 3) EN 1856-2 T600 N1WV2 L70010/012 G pour DN 60 + 400
(Désignation 4) EN 1856-2 T200 P1WV2 L70010/0120 pour DN 80 + 160
(Désignation 5) EN 1856-2 T600 NTWVm  L20010/012 G pour DN 80 =+ 300
3) Usage ou usages prévus du produit de construction, conformément a la spécification technique harmonisée applicable,
comme prévu par le fabricant : Transport des produits de combustion des appareils vers I'atmosphére extérieure
4) Nom et adresse du fabriquant : Expo Inox S.p.a., Viale Artigianato 6, Borgo San Siro (PV) - Italie
5) Nom et adresse du représentant autorisé : non applicable
6) Systéme d'évaluation et vérification de la constance de la prestation du produit : Systeme 2+

7) Lorganisme notifié KIWA ltalia S.p.a No. 0694 :
- aréalisé I'inspection initiale de I'établissement de fabrication et du contréle de la production en usine ainsi que la
surveillance, I'évalutation et I'appréciation permanente du controle de la production en usine, selon le systéme 2+
- a délivré le certificat de conformité du contréle de la production en usine

8) Performances déclarées :

CARACTERISTIQUES ESSENTIELLES PERFORMANCES SPECIFICATION TECHNIQUE

i le produit EXPOFLEX,
Résistance a la compression des EXTHAFLEX HLEXECO, CORRFLEY avepco:«rs::sr Jintdétancheit EN 1856-2:2009

éléments droits et supports
et résistance a la traction
Résistance a la torsion

7
A: Hauteur maximale en métes

[ Y Epaisseur 0,10 mm | Epaisseur 0,12 mm

™ £
o orce de torsion [kg.m] o
h 8
a (&)
g =3 5 X
o ©
Flexibilité Inclinaison maximale de 45° s
n Effort de traction Répond au critére T
Résistance au feu Désignation 2, 3) G EN 1856-2:2009
Désignation 1, 4) O (o]
Classe de température (Désignation 2, 3, 5) T600 o
(Désignation 1, 4) T200
Etanchéité aux gax/fuites (Désignation 1, 4) : P1 EN 1856-2:2009 S
(Désignation 2,3): N1
Coefficient de rugosité 1 mm (selon EN 13384-1) EN 1856-2:2009 ((}]
Perte d’energie mécanique Selon EN 13384-1 EN 1856-2:2009 R
Résistance thermique 0.0m2C/W EN 1856-2:2009
Résistance au choc thermique Répond au critére EN 1856-2:2009 ;
Composant soumis a la charge du vent Répond au critére EN 1856-2:2009
Résistance a la diffusion de vapeur d’eau Répond au critere EN 1856-2:2009 ;
et a la pénétration de condensats
Résistance a la corrosion Classe V2 EN 1856-2:2009
Gel / dégel Répond au critere EN 1856-2:2009 ;

Les performances du produit identifié aux points 1) et 2) sont conformes aux performances déclarées indiquées au point 8.
La présente déclaration des performances est établie sous la seule responsabilité du fabricant identifié au point 4.

Lieu et date Signé pour le fabricant et en son nom par

Borgo San Siro le 01/07/2013 /@
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4)
5)
6)
7)

8)

DECLARATION OF
PERFOMANCE

Cpr: Dopcpro4

Code d'identification unique du produit type : Composants de systémes de conduits de fumée selon EN 14471
dentification du produit: Plast’in, Plastinox, Bivent

(Désignation 1) EN 14471 T1200P1W2 O10I1CL/LO  pour DN 60 =200

(Désignation 2) EN 14471 T1200P1W2 O10ECL/LO pour DN 60+ 200

(Désignation 3) EN 14471 T1200P1W2 O30IELO pour DN 60 + 200

Usage ou usages prévus du produit de construction, conformément a la spécification technique harmonisée applicable,
comme prévu par le fabricant : Transport des produits de combustion des appareils vers I'atmosphére extérieure

Nom et adresse du fabriquant : Expo Inox S.p.a., Viale Artigianato 6, Borgo San Siro (PV) - Italie
Nom et adresse du représentant autorisé : non applicable
Systéme d’'évaluation et vérification de la constance de la prestation du produit : Systéme 2+

Lorganisme notifié KIWA ltalia S.p.a No. 0694 :

- aréalisé I'inspection initiale de I'établissement de fabrication et du controle de la production en usine ainsi que la
surveillance, I'évalutation et I'appréciation permanente du controle de la production en usine, selon le systéme 2+

- adélivré le certificat de conformité du contrdle de la production en usine

Performances déclarées :

CARACTERISTIQUES ESSENTIELLES PERFORMANCES SPECIFICATION TECHNIQUE

Résistance a la compression Répond au critere EN 14471:2005
Résistance au feu 0] EN 14471:2005
Classe de temperature (Désignation 1, 4) T120 EN 14471:2005
Etanchéité aux gaz/fuites P1 EN 14471:2005
Composant soumis a la charge du vent Répond au critére EN 14471:2005
Résistance a la flexion et a la traction Répond au critere EN 14471:2005
Résistance a la combinaison de charges Répond au critere EN 14471:2005
mécanique et thermique

Résistance a I'exposition aux condensats Répond au critere EN 14471:2005
Durabilité chimique Répond au critere EN 14471:2005
Etanchéité a 'hnumidité et aux condensats Répond au critére EN 14471:2005
Résistance aux rayons UV Ne répond au critére EN 14471:2005
Durabilité a la charge thermique Répond au critére EN 14471:2005

Les performances du produit identifié aux points 1) et 2) sont conformes aux performances déclarées indiquées au point 8. !

La présente déclaration des performances est établie sous la seule responsabilité du fabricant identifié au point 4.

Lieu et date Signé pour le fabricant et en son nom par

Borgo San Siro le 01/07/2013 /%@

wWww.expoinox.com
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DECLARATION OF
PERFOMANCE

Cpr: Dopcpr06

Code d'identification unique du produit type : Composants de systémes de conduits de fumée selon EN 1856-1
Identification du produit: SDW50, SDWC50, Extetic

(Désignation 1) EN 1856-1 T200 P1WV2 L50040 030  pour DN 80 + 300

(Désignation 2) EN 1856-1 T200 P1WV2 L50050 045 pour DN 350 + 450

(Désignation 3) EN 1856-1 T200 P1WV2 L50050 060  pour DN 500 + 550

(Désignation 4) EN 1856-1 T600 N1WV2 L50040 G50  pour DN 80 +300

(Désignation 5) EN 1856-1 T600 N1WV2 L50050 G75  pour DN 350 + 450

(Désignation 6) EN 1856-1 T600 N1TWV2 L50050 G100  pour DN 500 + 550

(Désignation 7) EN 1856-1 T600 N1WV2 L50060 G100  pour DN 550 + 600

(Désignation 8) EN 1856-1 T600 N1WV2 L50060 G200 pour DN 600 + 800

Usage ou usages prévus du produit de construction, conformément a la spécification technique harmonisée applicable,
comme prévu par le fabricant : Transport des produits de combustion des appareils vers I'atmosphére extérieure

Nom et adresse du fabriquant : Expo Inox S.p.a., Viale Artigianato 6, Borgo San Siro (PV) - ltalie
Nom et adresse du représentant autorisé : non applicable
Systeme d’évaluation et vérification de la constance de la prestation du produit : Systéeme 2+

Lorganisme notifié KIWA ltalia S.p.a No. 0694 :

- aréalisé l'inspection initiale de I'établissement de fabrication et du contrdle de la production en usine ainsi que la
surveillance, I'évalutation et I'appréciation permanente du controle de la production en usine, selon le systéme 2+

- a délivré le certificat de conformité du contréle de la production en usine

Performances déclarées :

CARACTERISTIQUES ESSENTIELLES PERFORMANCES SPECIFICATION TECHNIQUE

Résistance a la compression Répond au critére EN 1856-1:2009

Résistance au feu (Désignation 4) G50 EN 1856-1:2009
(Désignation 5) G75
(Désignation 6) G100
(Désignation 7) G100
(Désignation 8) G200

Etanchéité aux gaz/fuites Désignation 1+ 3 : P1 EN 1856-1:2009
Désignation 4 + 8 : N1

Coefficient de rugosité 1 mm (selon EN 13384-1) EN 1856-1:2009
Perte d’energie mécanique Selon EN 13384-1 EN 1856-1:2009
Résistance thermique 0,56 m2 k/W EN 1856-1:2009
Résistance au choc thermique Répond au critére EN 1856-1:2009
Installation non verticale Répond au critere EN 1856-1:2009
Composant soumis a la charge du vent Répond au critere EN 1856-1:2009
Résistance a la diffusion de vapeur d’eau Répond au critere EN 1856-1:2009
et a la pénétration de condensats

Résistance a la corrosion Classe V2 EN 1856-1:2009
Gel / dégel Répond au critére EN 1856-1:2009

Les performances du produit identifié aux points 1) et 2) sont conformes aux performances déclarées indiquées au point 8.

La présente déclaration des performances est établie sous la seule responsabilité du fabricant identifié au point 4.

Lieu et date Signé pour le fabricant et en son nom par

Borgo San Siro le 01/07/2013 /{@

wWww.expoinox.com
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DECLARATION OF
PERFOMANCE

Cpr: Dopcpr07

Code d'identification unique du produit type : Composants de systémes de conduits de fumée selon EN 1856-1
Identification du produit : ADW10

(Désignation 1) EN 1856-1  T200 P1WV2 L50040 030  pour DN 80 + 300

Usage ou usages prévus du produit de construction, conformément a la spécification technique harmonisée applicable,
comme prévu par le fabricant : Transport des produits de combustion des appareils vers I'atmosphére extérieure

Nom et adresse du fabriquant : Expo Inox S.p.a., Viale Artigianato 6, Borgo San Siro (PV) - ltalie
Nom et adresse du représentant autorisé : non applicable
Systeme d’évaluation et vérification de la constance de la prestation du produit : Systéeme 2+

L'organisme notifié KIWA ltalia S.p.a No. 0694 :

- aréalisé I'inspection initiale de I'établissement de fabrication et du contréle de la production en usine ainsi que la
surveillance, I'évalutation et I'appréciation permanente du contrdle de la production en usine, selon le systeme 2+

- adélivré le certificat de conformité du contrdle de la production en usine

Performances déclarées :

CARACTERISTIQUES ESSENTIELLES PERFORMANCES SPECIFICATION TECHNIQUE

Résistance a la compression Répond au critere EN 1856-1:2009
Résistance au feu 030 EN 1856-1:2009
Etanchéité aux gaz/fuites (Désignation 1) : P1 EN 1856-1:2009
Coefficient de rugosité 1 mm (selon EN 13384-1) EN 1856-1:2009
Perte d’energie mécanique Selon EN 13384-1 EN 1856-1:2009
Résistance thermique 0,20 m2 k/W EN 1856-1:2009
Résistance au choc thermique Répond au critere EN 1856-1:2009
Installation non verticale Répond au critere EN 1856-1:2009
Composant soumis a la charge du vent Répond au critere EN 1856-1:2009
Résistance a la diffusion de vapeur d’eau Répond au critere EN 1856-1:2009
et a la pénétration de condensats

Résistance a la corrosion Classe V2 EN 1856-1:2009
Gel / dégel Répond au critére EN 1856-1:2009

Les performances du produit identifié aux points 1) et 2) sont conformes aux performances déclarées indiquées au point 8.

La présente déclaration des performances est établie sous la seule responsabilité du fabricant identifié au point 4.

Lieu et date Signé pour le fabricant et en son nom par

Borgo San Siro le 01/07/2013 ﬂ‘@

wWww.expoinox.com
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DECLARATION OF
PERFOMANCE

Cpr: Dopcpr08

Code d'identification unique du produit type : Composants de systémes de conduits de fumée selon EN 1856-1, EN 14989-2
Identification du produit : Bivent inox/inox, Bivent inox/inox black, Coax / CLV

(Désignation 1) EN 1856-1- EN 14989-2 T200 P1 W V2 L50040 O30 pour DN 80 =300

(Désignation 2) EN 1856-1 - EN 14989-2 T600 N1 W V2150040 G100 pour DN 80 + 300

Usage ou usages prévus du produit de construction, conformément a la spécification technique harmonisée applicable,
comme prévu par le fabricant : Transport des produits de combustion des appareils vers I'atmosphére extérieure

Nom et adresse du fabriquant : Expo Inox S.p.a., Viale Artigianato 6, Borgo San Siro (PV) - Italie
Nom et adresse du représentant autorisé : non applicable
Systéme d’évaluation et vérification de la constance de la prestation du produit : Systéme 2+

L'organisme notifié KIWA ltalia S.p.a No. 0694 :

- aréalisé l'inspection initiale de I'établissement de fabrication et du contrdle de la production en usine ainsi que la
surveillance, I'évalutation et I'appréciation permanente du controle de la production en usine, selon le systéme 2+

- adélivré le certificat de conformité du controle de la production en usine

Performances déclarées :

CARACTERISTIQUES ESSENTIELLES PERFORMANCES SPECIFICATION TECHNIQUE

Résistance a la compression Répond au critere EN 1856-1:2009, EN 14989-2
Résistance au feu 030 (Désignation 1) EN 1856-1:2009, EN 14989-2
G100 (Désignation 2)
Etanchéité aux gaz/fuites (Désignation 1) : P1 EN 1856-1:2009, EN 14989-2
(Désignation 2) : N1
Coefficient de rugosité 1 mm (selon EN 13384-1) EN 1856-1:2009, EN 14989-2
Perte d'energie mécanique Selon EN 13384-1 EN 1856-1:2009, EN 14989-2
Résistance thermique 0,59 m2 k/W EN 1856-1:2009, EN 14989-2
Résistance au choc thermique Répond au critére EN 1856-1:2009, EN 14989-2
Installation non verticale Répond au critere EN 1856-1:2009, EN 14989-2
Composant soumis a la charge du vent Répond au critére EN 1856-1:2009, EN 14989-2
Résistance a la diffusion de vapeur d’eau Répond au critere EN 1856-1:2009, EN 14989-2
et a la pénétration de condensats
Résistance a la corrosion Classe V2 EN 1856-1:2009, EN 14989-2
Gel / dégel Répond au critére EN 1856-1:2009, EN 14989-2

Les performances du produit identifié aux points 1) et 2) sont conformes aux performances déclarées indiquées au point 8.

La présente déclaration des performances est établie sous la seule responsabilité du fabricant identifié au point 4.

Lieu et date Signé pour le fabricant et en son nom par

Borgo San Siro le 01/07/2013 /’(@

wWww.expoinox.com



